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Изгот
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рукций и их монт
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ребованиями:
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ГОСТ 23118-99 "Конст
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-

СП53-101-98 " Изгот
овление и конт

роль качест
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роит

ельных конст
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-
СНиП 3.03.01.87 " Несущ

ие ограждающ
ие конст
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-

СНиП II-23 81 " Ст
альные конст

рукции"
3.

Размеры в скобках ,выполнит
ь после сборки и сварки.

4.
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ий прит
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8.

М
ест

а монт
ажных ш

вов не грунт
оват
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